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Svarecky pro svarovan A
na tupo do prumeru
potrubi 630 mm



Struény prehled variant

ECO S - nejjednodussi konfigurace (pouze do priiméru 315 mm)

TOP 2.0 - manudlni svarecky s rozsirenymi funkcemi

CNC 4.0 - pIné vybavené automatické svarecky s dotykovym displejem
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ECO S 160 - 250 - 315

Svarecka ECO S je konstrukéné nejjednodussi typ svarecek na tupo. V této verzi je k dispozici ve tfech velikostech.
ECO S 160 pro potrubi d 40 - 160 mm

ECO S 250 pro potrubi d 75 - 250 mm

ECO S 315 pro potrubi d 90 - 315 mm

Svarecky ECO S jsou vybaveny odkrytou hydraulickou jednotkou v trubkovém ramu s pevné pfipojenymi
hydraulickymi hadicemi, fizeni teploty zrcadla je umisténo pfimo na topném télese. Svarovaci parametry se na
svarecdce nastavuji ru¢né na zakladé svarovacich tabulek.

Snadna manipulace
s hornimi celistmi
uchycenymi na kloubu

Rychlé a bezpecné vyjmuti topného télesa
diky patentovanému odtrhdvacimu mechanizmu

Flexibilni konfigurace

levé vnitini Celisti nastavitelné

do nékolika poloh umoznujici svarovani
komplikovanych tvarovek '

Pfesna souosost potrubi
diky pevnému ramu
znemoznujici deformaci

Snadné a bezpe¢né vyjmuti /

vlozZeni trubek '
diky sklonu Celisti 35° \'

Jednoduché ovladani
diky snadno pristupnému joystiku
pro pohyb sani a uvolnéni tlaku

Snadna manipulace
diky kompaktnimu rdmu s ochrannou deskou

Snadné nastaveni tlaku
diky pfesnému manometru s velkou stupnici

Pfepravni box
pro hoblik a topné zrcadlo

umozniujici bezpe€nou prepravu
a manipulaci

Odolny hoblik
s vykonnym motorem vyvazeny
pro manipulaci jednou rukou

Topné zrcadlo
s teflonovym povrchem (PTFE) a
integrovanym fizenim teploty do rukojeti
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TOP 2.0 160 - 250 - 315
TOP 2.0 400 - 500 - 630

Svarecka TOP 2.0 je vybavena pokrocilou hydraulickou jednotkou v hlinikovém krytu s integrovanym
digitalnim Fizenim teploty zrcadla. Ovladani sani se provadi pomoci tlacitek, stejné tak jako spousténi pohonu
hobliku a vypousténi tlaku. Ovladaci panel je vybaven tfemi displeji se zobrazenim hodnoty tlaku, aktualni a
nastavené teploty zrcadla a dvoufdzovymi stopkami pro ¢as nahfivani a dobu chladnuti. Na panelu Ize také
nastavit funkci automatického dotlakovani v pfipadé poklesu tlaku béhem faze chladnuti. Sané svarecky a
hoblik jsou shodné s verzi ECO S. Svarovaci parametry se na svarecce nastavuji ru¢né na zakladé svarovacich
tabulek.

Svarecky TOP 2.0 jsou k dispozici v téchto velikostech:

TOP 2.0 160 pro potrubid 40 - 160 mm

TOP 2.0 250 pro potrubid 75 - 250 mm + 4 +
TOP 2.0 315 pro potrubid 90 - 315 mm

TOP 2.0 400 pro potrubid 125 - 400 mm

TOP 2.0 500 pro potrubi d 200 - 500 mm | + 1
TOP 2.0 630 pro potrubid 315 - 630 mm

Intuitivni uZivatelské rozhrani

diky ovlddacim tlacitkGim a digitalnimu
zobrazenim tlaku, teploty a ¢asu s funkci
automatické korektury tlaku ve fazi
chladnuti

Snadna manipulace
diky ergonomickym madlim

Vysoka ochrana
diky zcela uzavienému hlinikovému krytu

Pripojovaci konektory
na boku hydraulické jednotky
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CNC 4.0 160 - 250 - 315
CNC 4.0 400 - 500 - 630

Svarecka CNC 4.0 patfi do nejvyssi fady svarecek na tupo se zaznamem. Hydraulicka jednotka je vybavena dotykovym displejem,
svarovaci parametry jsou uloZeny pfimo v jednotce. Svérec tak pred svafovanim zvoli parametry na displeji, teplotu, tlak a ¢as jiz
svarecka fidi sama, stejné tak i pohyb samotnych sani. Komunikace v ¢eském jazyce je samoziejmosti. Protokoly o svaru se
ukladaji do vnitfni paméti jednotky nebo na USB disk. Svarecku Ize také vybavit automatickym zrcadlem. Hoblik a standardni
zrcadlo jsou stejné jako u verze TOP 2.0, sané jsou oproti verzi ECO S a TOP 2.0 vybaveny potenciometrem snimajicim polohu
sani.

Svéarecky CNC 4.0 jsou k dispozici ve velikostech jako verze TOP 2.0, tedy:

CNC 4.0 160 pro potrubi d 40 - 160 mm CNC 4.0 400 pro potrubi d 125 - 400 mm
CNC 4.0 250 pro potrubid 75 - 250 mm CNC 4.0 500 pro potrubi d 200 - 500 mm
CNC 4.0 315 pro potrubi d 90 - 315 mm CNC 4.0 630 pro potrubi d 315 - 630 mm

Svarecku CNC 4.0 Ize také spojit s chytrym telefonem (aplikace WeldinAir), dovybavit scannerem pro ¢teni ¢arovych kédu
(funkce zpétné identifikace) nebo tiskarnou pro tisk stitkt s udaji o svarovani.

Pfenos uloZzenych protokold o svaru do PC Automaticky vypocet, regulace
pomoci USB disku a kontrola parametr( svarovani

Funkce zpétné identifikace, priikaz
svarece, Cislo zakazky pomoci ctecky

Odolny dotykovy displej s intuitivnim
ovlddanim v ¢eském jazyce

¢arovych kédu (volitelné prislusenstvi)

Bezdratova tiskarna pro tisk
Stitkd s informacemi
o svarovani (volitelné

prislusenstvi) Kontrola uloZenych protokoll

o svaru pfimo na stavbé

Moznost uZivatelské
konfigurace svarovani

Sprava protokol( o svaru
v PC pomoci programu

Welding Book
Aplikace pro chytré telefony WeldinAir
(Android i Apple), spojeni telefonu se
svareckou pomoci Bluetooth pro sledovani
procesu svarovani, spravu a prenos dat
pfimo ze stavby IS
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Pridana hodnota

Flexibilita

Sané vSech svarecek ECO S, TOP 2.0 a CNC 4.0 Ize jednoduse
prestavét do jiné polohy pro svafovani tvarovek
komplikovanych tvar( nebo kratkych tvarovek na tupo. Bez
pouziti naradi Ize pfesouvat levou vnitni Celist a umoznit tak
svatovani mezi prvni a druhou celisti zleva. | tato poloha
topného zrcadla umoZzriuje pouZiti odtrhavaciho mechanizmu.
Po fazi nahtivani, kdy je nutné zrcadlo vyjmout ze svarecky,
odtrhavaci zafizeni zafixuje topné zrcadlo v jeho poloze a
natavené trubky se od zrcadla automaticky odtrhnou. Toto
reSeni vyznamné eliminuje lidskou chybu pfi vyjmuti zrcadla.

Zaznamové zarizeni WR 200

Verze svarecek ECO S a TOP 2.0 Ize dodatecné vybavit
zdznamovym zafizenim WR 200 (volitelné pfislusenstvi). To
kontroluje dodrzovani nastavenych parametr(i béhem celého
svarovaciho procesu. Svafovaci parametry jsou uloZeny pfimo
v jednotce, obsluha tedy zvoli pouze druh materidlu a jednotka
kontroluje poZzadované parametry. V pfipadé zaznamenani
odchylky od poZadovanych parametr( jednotka upozorni
obsluhu. Protokoly o svaru se ukladaji do vnitini paméti
jednotky a pomoci USB disku je Ize prenést do PC.

Pokrocilé vlastnosti

Hydraulické jednotky TOP 2.0 a CNC 4.0 jsou kromé digitalnich
ukazatell vybaveny také mechanickym manometrem
umozniujicim rychlou kontrolu hydraulického systému svarecky
napft. v pripadé vypadku napéti. U obou verzi je také k dispozici
snadno ptistupnd mérka hydraulického oleje.

Pokrocilé vlastnosti

Vykonny motor hobliku v kombinaci se specidlnimi
dvoustranné brousenymi bfity je navrzen pro hoblovani
rGznych druh( materiald, jako PE, PP, PB nebo PVDF. Hoblik je
vybaven bezpecnostnim mikrospinacem, ktery zabranuje
nahodnému spusténi motoru mimo pracovni pozici,

a zajistovacim mechanismem, ktery jej béhem hoblovani
pevné udrzuje v sanich. Topné téleso je elektronicky
regulovano, ¢imz je zajisténa vysoka presnost a rovnomérné
rozlozeni tepla po celém jeho povrchu. Mechanicky teplomér
umoziuje kontrolu aktualni teploty i v pfipadé vypadku napéti.
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